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Obrobka CNC to kolejny obszar naszej dziatalnosci, a od kilku

lat stanowi duzy fragment naszej oferty. Obrobka metali jest
dziedzing techniki, ktéra wymaga duzej wiedzy oraz doswiadczenia.
Dzieki wykwalifikowanej kadrze inzynierskiej oraz odpowiedniej
praktyce w potgczeniu z bogatym parkiem maszynowym jestesmy
w stanie sprostaé¢ nawet najtrudniejszym wyzwaniom.
Gwarantujemy najwyzszg jakos¢ realizowanych przez nas
projektow. Takie podejscie pozwolito nam realizowaé

z powodzeniem produkcje nawet najbardziej precyzyjnych

czesci dla wielu gatezi przemystu.

Korzystamy z technologii, ktéra umozliwia nam maksymalne
wykorzystanie surowcow, ograniczajgc tym samym

powstawanie zbednych odpadow i minimalizujgc koszty produkciji.

Zalety obrobki CNC:

wydajnos¢

doktadnos¢

powtarzalnos¢

szybkos¢

wszechstronnosc¢

ekonomicznosc¢

Stosowane przez nas nowoczesne centra robocze CNC marki Hass
takie jak frezarki VF-6, tokarki ST 35, ST 20-Y, 5-osiowe centrum
frezarskie HASS UMC 1000 oraz przecinarka tasmowa Bonar
Transverse posiadajg wbudowane systemy sterujace, ktére umozliwiajg
w petni automatyczng prace, dzieki czemu mozliwe jest seryjne
produkowanie duzych ilosci precyzyjnych komponentow dla wszelakich
branz przemystu m. in. przemystu kolejowego, energetycznego,

elektronicznego jak rowniez medycznego, motoryzacyjnego

oraz gorniczego.
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HAAS UMC 1000

Obrobka 5-osiowa jest efektywnym sposobem redukceji liczby
ustawien i zwiekszenia doktadnosci przy czesciach
wielowarstwowych i ztozonych, ktére mozemy wykonywac za
pomoca naszej 5- osiowej obrabiarki UMC1000. Duzy zakres
ruchu wrzeciona i ptyty stotu umozliwiajg obrobke duzych detali
wykorzystujac do tego ptynnie dziatajace 5 osi. Do wspomagania
programowania obrobki wykorzystujemy program CAM ESPRIT
dzieki ktoremu wykonanie nawet najbardziej skomplikowanych
ksztattow nie stanowi zadnego problemu.

Wersja podstawowa - Parametry:

8 100 OBR/MIN ‘ 1016 MM ‘ 635 MM ‘ 635 MM
MAX OBROTY WRZECIONA PRZESUW 0SI X PRZESUW 0S| Z PRZESUW OSI Y

Powierzchnia stotu - srednica 635 mm Przesuw osi X 1016 mm
Wymiar rowkow typu T 16 mmx5 Przesuw osi Y 635 mm
Max. obcigzenie stotu 454 kg Przesuw osi Z 635 mm
Zakres pochylenia osi B +120, -35 stopnia Odlegtosé od pow. stotu do czota wrzeciona 102 - 737 mm
Obrotosi C 4360 stopni
Moment hamujacy osi B 2712 Nm

Moment hamujacy osi C 1220 Nm PREDKOSC POZYCJONOWANIA 0S|

WRZECIONO Posuw szybki XY, Z 22.9m/min
Posuw roboczy XY, Z 16.5 m/min
Stozek wrzeciona BT/ISO #40
Predkos¢ wrzeciona 8100rpm.
Rodzaj napedu Inline Direct-Drive
Silnik wrzeciona 22.4 kW (moc chwilowa) 11 kW (moc stata) MAGAZYN NARZEDZI
Moment obrotowy 2000rpm. Wielkosc magazynu 30+1 narzedzi
Metoda dohoru narzedzia Losowo
SYSTEM PALETOWY JOPCJA
Stozek wrzeciona SK40
Liczba palet 2 Max. rednica narzedzia 64 mm
Czas wymiany palet 1.4 Max. srednica narzedzia przy pustych sasiednich gniazdach 127 mm
Max. dtugosc narzedzia 250 mm
WYMIARY MASZYNY / STEROWANIE )
Max. masa narzedzia 5.4 kg
Masa netto 6931 kg Czas wymiany narzedzie - narzedzie 28s
Sterowanie Haas Czas wymiany widr - widr 36s

www.iguana.pl
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HAAS VF-6/50

Frezarka VF-6/50 to kolejna nasza maszyna, ktdra sprosta
wszelkim wymaganiom produkcyjnym.

Mocng strong maszyny jest wysoka szybkos¢ usuwania materiatu
bez wzgledu na to, jaki rodzaj obrobki wykonujemy. Maszyna ta
posiada mocne wrzeciona oraz mocowanie narzedzi na stozku
SK-50 co wptywa na sztywnos$¢ narzedzi zapewniajac mozliwosc
stosowania wyzszych parametrow skrawania co daje nam
skrécony czas realizacji oraz atrakecyjng cene detalu

Wersja podstawowa - Parametry:

| 7 500 OBR/MIN | 1626 MM
MAX OBROTY WRZECIONA

STOL

711 x 1626 mm
16mmx5
1841 kg

Wielkos¢ stolu
Wymiar rowkow typu T

Max. obcigzenie stotu

Stozek wrzeciona BT/ISO #50
Predkos¢ wrzeciona 7500rpm.

2-Speed Gearbox

22.4 kW (moc chwilowa)
11 kW (moc stata)
700rpm.

Rodzaj napedu
Silnik wrzeciona

Moment obrotowy

SYSTEM PALETOWY fOPCJA

Liczba palet 2
Czas wymiany palet 1.4

WYMIARY MASZYNY / STEROWANIE

Masa netto
Sterowanie Haas

PRZESUW OSI X

www.iguana.pl

‘ 762 MM ‘ 813 MM
PRZESUW 0SI Z PRZESUW OSI'Y

PRZESUWY
Przesuw osi X 1626 mm
Przesuw osi Y 813 mm
Przesuw osi Z 762 mm
Odlegtosé od pow. stotu do czota wrzeciona 127 - 889 mm

PREDKOSC POZYCJONOWANIA 0S|

15.2m/min

12.7 m/min

Posuw szybki X.Y, Z

Posuw roboczy XY, Z

MAGAZYN NARZEDZI

Wielkos¢ magazynu 30+1 narzedzi

Metoda doboru narzedzia Losowo
Stozek wrzeciona CT or BT 40
Max. srednica narzedzia 102 mm
Max. srednica narzedzia przy pustych sasiednich gniazdach 254 mm
Max. dlugosé narzedzia 250 mm
Max. masa narzedzia 13.6 kg
Czas wymiany narzedzie - narzedzie 42s
Czas wymiany wiodr - wior 6.3s
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Nastepna maszyna ktora wzbogaca nasz park
maszynowy to wszechstronne 5-osiowe centrum
obrébcze oparte na popularnej platformie VMC VF-6/50.
Zapewnia petny jednoczesny ruch pieciu osi lub
pozycjonowanie obrabianego przedmiotu pod niemal
dowolnym katem. W celu zwiekszenia elastycznosci
beben o osi poziomej mamy zamontowany stét uchylano
obrotowy dzieki ktéremu mozemy zwyktg maszyne
3-osiowg przeksztatci¢ w frezarke cztero lub piecio
osiowa z ptynng obrébka we wszystkich 5 osiach.

Wersja podstawowa - Parametry:

l 7 500 OBR/MIN | 1626 MM ‘ 762 MM ‘ 813 MM

MAX OBROTY WRZECIONA PRZESUW 0SI X PRZESUW 0S8l Z PRZESUW 0OSI'Y

Wielkos¢ stolu 356 x 914 mm Przesuw osi X 1626 mm

Wymiar rowkéw typu T 16mmx3 Przesuw osi Y 813 mm

Max. obciazenie stotu 1361 kg Przesuw osi Z 762 mm
Odlegtosé od pow. stotu do czota wrzeciona 127 - 889 mm

WRZECIONO

BT/ISO #50

7500rpm.

2-Speed Gearbox

22.4 kW (moc chwilowa)
11 kW (moc stata)

Stozek wrzeciona
Predkosc wrzeciona
Rodzaj napedu
Silnik wrzeciona

Moment obrotowy 700rpm.
SYSTEM PALETOWY fOPCJA

Liczba palet 2

Czas wymiany palet 11,4

WYMIARY MASZYNY / STEROWANIE

Szerokosé x gtebokosé 2,480 x 2,900 mm
Wysokosc 2917 mm
Masa netto 6 460 kg
Sterowanie Haas

www.iguana.pl

PREDKOSC POZYCJONOWANIA 0S|

Posuw szybki XY 15.2m/min
Posuw szybki Z 25.4 m/min
Posuw roboczy XY, Z 20 m/min

MAGAZYN NARZEDZI

Wielkos¢ magazynu 30+1 narzedzi

Metoda doboru narzedzia Losowo
Stozek wrzeciona CT or BT 40
Max. srednica narzedzia 102 mm
Max. srednica narzedzia przy pustych sasiednich gniazdach 127 mm
Max. dlugosé narzedzia 250 mm
Max. masa narzedzia 13.6 kg
Czas wymiany narzedzie - narzedzie 42s
Czas wymiany wiodr - wior 6.3s
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HAAS ST-20Y

Centrum tokarskie zostato zakupione w opciji

z narzedziami napedzanymi dodatkowg osig Y

oraz podajnikiem pretow dzieki ktéremu na maszynie
mozemy produkowac detale seryjnie bez koniecznosci
jej zatrzymywania. Maszyna charakteryzuje sie duzg
przestrzenig roboczg oraz szybkoscig | powtarzalnosciag
dzieki czemu produkowane seryjnie detale zostajg
wykonane niemal identycznie.

Wersja podstawowa - Parametry:

‘ 51 MM ’ 298 MM ‘ +50 MM ‘ 50-4000 OBR/MIN
PRZELOT WRZECIONA MAX SREDNICA TOCZENIA BMT65 PRZESUW 0OS1'Y OBROTY WRZECIONA

Przesuw poprzeczny suportu w osi X 213 mm Szybkosc dobiegow w osi Xiosi Y 12 m/min
Przesuw wzdtuzny suportu w osi Y +50 mm Szybkosé dobiegow w osi Z 24 m/min
Przesuw wzdtuzny suportu w osi Z 571 mm Maksymalna sita pociggowa napeddéw osi X 18,2 Kn
Srednica uchwytu tréjszczekowego 210 mm Maksymalna sita pociagowa napedéw osi Y 10,2 Kn
Maksymalny przelot wrzeciona 63,5 mm Maksymalna sita pociggowa napedoéw osi Z 22,6 kN
Srednica przelotu nad fozem konika 533 mm
Srednica przelotu nad tozem 533 mm
Maksymalna srednica toczenia dla gtowicy BMTG5 298 mm

WRZECIONO

Zakres obrotow wrzeciona 50 - 4 000 obr/min

Maksymalny moment obrotowy /przy predkosci 500 obr/min 203 Nm
Moc wrzeciona 14.9 Kw
Koricéwka wrzeciona A2-6

Doktadnos¢ pozycjonowania obrabiarki +/-0,005 mm
Powtarzalnosc obrabiarki +/-0,003 mm

www.iguana.pl

GLOWICA NARZEDZIOWA

Liczba pozycji narzedziowych 12
BMTG65
0 - 4 000 obr/min

Typ gtowicy
Obroty narzedzi napedzanych

Zbiornik chtodziwa / pojemnosc¢ 208 |

Sprezone powietrze / zuzycie 113 I/min
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Centrum tokarskie ST-35 mimo niewielkich
gabarytow zapewnia duzg srednice wytaczania

i duzy obszar roboczy. Tokarka zostata uzbrojona

w trojszczekowy uchwyt samocentrujgcy o srednicy
400 mm przez co mocowanie duzych detali nie
stanowi dla nas problemu. Nasze centrum tokarskie
jest wyposazone w narzedzia napedzane dzieki
czemu mozemy wykonywac frezowanie czy tez
wiercenia promieniowe. Dzieki tak wyposazonej
tokarce, detale wykonywane sg przy minimalnej
liczbie zamocowac z najwyzszg doktadnoscig.

Jest to maszyna, ktora oferuje najlepszy stosunek

Jakosci do ceny w swojej klasie.

Wersja podstawowa - Parametry:

465 MM
102 MM .
‘ | MAX SREDNICA
PRZELOT WRZECIONA TOCZENIA VDI40

Przesuw poprzeczny suportu w osi X 318 mm
Przesuw wzdluzny suportu w osi Z 660 mm
Srednica uchwytu 305 mm
Maksymalny przelot wrzeciona 102 mm
Srednica przelotu nad fozem konika 584 mm
Maksymalna srednica toczenia dla glowicy BOT 533 mm
Maksymalna srednica toczenia dla glowicy VDI40 465 mm

WRZECIONO

Zakres obrotow wrzeciona 50 — 3 200 obr/min

Maksymalny moment obrotowy /przy predkosci 325 obr/min 576 Nm
Moc wrzeciona 29.8 Kw
Koricéwka wrzeciona A2-8

Doktadnos¢ pozycjonowania obrabiarki +/-0,005 mm
Powtarzalnosc obrabiarki +/-0,003 mm

www.iguana.pl

533 MM

‘ MAX SREDNICA

‘ 50-3200 OBR/MIN
TOCZENIA BOT

OBROTY WRZECIONA

POSUWY
Szybkos¢ dobiegéw w osi X i osi Z 24 m/min
Maksymalna sita pociggowa napeddéw osi X 18.2 kN
Maksymalna sita pociggowa napedéw osi Z 22.7kN

GLOWICA NARZEDZIOWA

Liczba pozycji narzedziowych 12
Typ glowicy 40 BOT

Obroty narzedzi napedzanych 1 sekunda

Napiecie zasilania 3x400V
Zbiornik chtodziwa / pojemnos¢ 208 |
SprezZone powietrze / ci$nienie 6.9 bar
Sprezone powietrze / zuzycie 113 1/min
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Nasz doswiadczony zespot, gdzie kazdy pracownik wyspecjalizowany jest do poszczegolnych

typow projektow i zadan pozostaje do Panstwa dyspozyciji.
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DZIAL PRODUKCJI

ul. Wyczotkowskiego 6A ﬂ—
33-300 Nowy Sacz

INFOLINIA  [[S}—

+48 18 545 45 46
+48 690 065 405
+48 690 065 406

cnc@iguana.pl E—

Q GRUPA IGUANA Sp. z 0. o. Q IGUANA WENT Sp. z o.0.
ul. Tarnowska 153A ul. towiecka 5
33-300 Nowy Sacz 33-300 Nowy Sacz
) INFOLINIA ) INFOLINIA
+48 18 545 45 45 +48 18 548 45 45
+48 515943 978 +48 692 231 669
+48 881 016 582 +48 600 659 433
(=) gastronomia@iguana.pl (=) wentylacja@iguana.pl
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